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Prflfungaantrag gem. § 44 PatG ist geetellt 

@ Tunnel-Finisher 

Fflrdie rationelle Endbearbeltung von Konfektion bel der 
Heratelking, wia auch zur Auffrisohung zwiaohengelagerter 
Konfektion durch WiederherateNung der glatten Material- 
oberflache fflr elne verkaufsfdrdernde Presentation, wlrd 
von Finfah-Geraten Gebrauoh gemachL SogenannteTurniei- 
FinJaher laaaen ainen vollautomatfachen Arbertaablauf der 
hinslchtllch einea Gllttungsvorg&nga zu bearbeftenden 
Klefdungsslucke zu. Sie beatehen aua einer Dfimpfkammer 
(DK) mlt einer nachgeordneten Trcckenkammer fTK), elnem 
Transportayatem (T5), daa die an efner Abgabeatatlon (AS1) 
abgegebenen Kleidungsatflcke (K8) dam El n gang dar 
DSmpfkammer (DK) zufOhrt und die geglfitteten Kleldunge- 
stOcke am Ausgang der Trookenkammar (TK) ainar Aufnah- 
meatatfon (AS2) zufuhrt Um hler daa Flnfoh-Ergebnls Im 
- Hinblick auf stark verdrOckte KleidungaatGcke, Insbesonde- 

Cre aua Naturfaseretoffen bestehende verdruckte Kleldunga- 
stOcke, wesentiich zu verbessem, wlrd vorgeschlagen, der 
2 Odmpfkammer (DK) elne Befeuchtungskammar (8K) vorzu- 
r ordnen. 



fjgj. 
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PatentansprQche SprflhdDsen (SD) wenigstens teilweise in der Kam- 

merhdhe verstellbarsind 

1. Tunnel-Finisher zum restauriercnden BOgeln von 9l Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehenden 
Kleidungsstdcken, bestehend aus einer an einen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Dampferzeuger angeschlossenen Dfimpfkammer 5 SprOhdOsen (SD) hinsichtiich ihrer Aktivierbarkeit 
mit kammerseitigen Dampfaustrittseffnungen, ei- einzeln oder in Gruppensteuerbarausgefilhrt sind. 
ner sich daran anschliefienden an ein Geblase ange- 10. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehen- 
schlossenen Trockenkammer mh kammerseitigen den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi eine 
Luftflffnungen sowie einem Transportsystem, das die Luft-, Feuchtigkeits- und Dampfzufuhr sowie 
die zu bflgelnden KleidungsstOcke von einer ein- io die Fdrdergeschwindigkeit des Transportsystems 
gangsseitigen Abgabestation durch die Dampf- und (TS) im Arbeitsablauf automatisch regelnde Pro- 
die Trockenkammer hindurch zu einer ausgangs- zes$orsteuerung(H9vorgesehenist 

seltigen Aufnahmestation bewegt, dadoarch ge- 1 1. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehen- 

kwm&tefaw&t dafi der DSmpfkammer (DK) eine den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet dafi das 

aneineFlUssigmediumleitung^FML^angeschlosse- is von den SprfihdQsen (SD) abgegebene, die Klei- 
ns Befeuchtungskammer (BK) vorgeordnet ist de- dungsslOcke (KS) anfeuchtende flflssige Medium 
ren SprQhdflsen (SD) in einer die gleichmafiige Wasserist 

Durchfeuchtung der durchlaufenden Kleidungs- 12. Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehen- 

stticke (KS) mix dem flQssigen Medium in mOglichst den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi das 

kurzer Zeif gewahrleistenden Anzahl und Anord- 20 von den SprQhdflsen (SD) abgegebene, die Klei- 
nung, von wenigstens zwei einander gegenQberlie- dungsslOcke (KS) anfeuchtende flflssige Medium 

genden Seiten auf die durchlaufenden Kleidungs- eine das Stoffgewebe der KleidungsstOcke ent- 

stflcke ausgerichtet sind. spannende, leicht verdunstende chemische Flflssig- 

2. Tunnel-Fmisher nach Anspruch t, dadurch ge- keitist 
kennzeichnet, dafi die Befeuchtungskammer (BK) 25 

die Dampfkammer (DK) und die Trockenkammer Beschreibung 
(TK) jeweils als modulare Baueinheit gestaltet sind 
die in beliebiger Anzahl ein- und mehrfach hintcr- 

einander zu einer Gesamt-Kammeranordnung zu- Technisches Gebiet 

sammenfflgbarsind. 30 

3. Tunnel- Finisher nach Anspruch t oder 2, dadurch Die Erfindung bezieht sich auf einen Tunnel-Finisher 
gekennzeichnet. dafi zwischen dem Ausgang der zum restaurierenden BOgeln von KJeidungsstQcken, be- 
Befeuchtungskammer (BK) und dem Eingang der stehend aus einer an einen Dampferzeuger angeschlos- 
Dftmpfkammer (DK) ein FCrderabschnitt (Fa) des senen Dampfkammer mit kammerseidgen Dampfaus- 
Transportsystems (TS) vorgesehen ist dessen Un- as trittsdffnungen, einer sich daran anschliefienden an ein 
ge ffir eine Fflrderzeit festgelegt ist, die einer ge- Warraluftgeblase angeschlossenen Trockenkammer so- 
wflnschten Einwirkzeit der Feuchtebehandlung der wie einem Transportsystem, das die zu bflgelnden Klei- 
Kleidungsstflcke (KS) vor der nachfolgenden dungsstflcke von einer eingangsseitigen Abgabestation 
D&mpfbehandlung entspricht. durch die D&mpf- und die Trockenkammer hindurch zu 

4. Tunnel-Finiher nach einem der vorhergehenden 40 einer ausgangsseitigen Aufnahmestation bewegt 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Be- 
feuchtungskammer (BK) zur Erzielung einer zu- Zugrundeliegender Stand der Technik 
satzlichen Umluftwirkung kammerseitig weiterhin 

mit an ein Geblase (G) angeschlossenen Luftdff- KleidungsstOcke erfahren wahrend ihrer Herstellung 
nungenfLojversehenist 43 unerwflnschte Oberflachenverflnderungen, die nach Ab- 

5. Tunnel-Finisher nach Anspruch 4, dadurch ge- schlufi der Naharbeiten beseitigt warden mflssen. Sol- 
kennzeichnet, dafi die Befeuchtungskammer (BK) che Oberflftchenveranderungen kOnnen mittels Dampf- 
kammerseitig weiterhin mit an einen Dampferzeu- bOgeln, bei dem auf das Kleidungsstilck gleichzeitig 
ger angeschlossenen Dampfaustrittseffnungen ver- Warme, Feuchte und Druck einwirken, beseitigt wer- 
sehenist 90 den. 

6. Tunnel- Finisher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch In den letzten Jahren ist dazu Ubergegangen worden, 
gekennzeichnet, dafi die Dampfkammer (DK) und solche Oberflachenverinderungen durch Finishen zu 
die Befeuchtungskammer (BK) dadurch in einer beseitigea Finishen unterscheidet sich vom DampfbU- 
Kammer-Baueinheit verwirkiicht sind, daB die geln dadurch, daS wahrend des Dimpfens ein nurgerin- 
Dampfkammer (DK) kammerseitig neben den 55 ger Druck auf das Kleidungsstilck einwfrkt. AuBer dem 
Dampfaustrittsdffnungen (Da) zusatzlich rait an ei- Giatten der Materialoberflache sollen damit unver- 
ne FQssigmediumleltung (FML) angeschlossenen meidliche Veranderungen wie Prefiglanz und AbdrUcke 
SprQhdflsen (SD) in geeigneter Zahl und Anord- entferntwerden. 

nungversehenisL Von den zum Finishen geeigneten Geraten koramt 

7. Tunnel-Finisher nach Anspruch 6, dadurch ge- eo dem Tunnel-Finisher insofern eine besondere Bedeu- 
kennzeichnet, dafi die Dampfkammer (DK) kam- tung zu, als er einen weitgehend automatischen Ablauf 
merseitig neben den Dampfaustrittsdffnungen (Da) des Finish- Vorgangs ermdgUcht Die Kleidungsstucke 
und den SprQhdflsen (SD) zur Erzielung einer zu- laufen hier durch Lichtschranken oder Mikroschalter 
satzlichen Umluftwirkung weiterhin mit an ein Ge- gesteuert nacheinander durch einen Ttinnel in Form von 
blfise (G) angeschlossenen Luftdffnungen (Lo) ver- 69 hintereinander angeordneten Kammern, in denen die 
sehenist. CCleidungsstacke zunichst einem Wasserdampfschieier 
& Tunnel-Finisher nach einem der vorhergehenden und anschliefiend zum Trocknen und Giatten einem 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Warmluftstrom ausgesetzt werden. 
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Wie die Praxis zeigt, ist das mit cinem solchen Tunnel* Bester Weg zur Ausf Ohrung der Erfindung 

Finisher erreichbare Finish-Ergebnis abhangig davon, 

wie stark die verdrQckten Stellen der ihm eingangsseitig Der in Fig. t sctiematisch dargestellte Tunnel-Finis- 
. zugefQhrten KieidungsstQcke sind und welches Material her TF in modularer Aufbauweise besteht aus der Hin- 
zu ihrer HersteJIung verwendet worden ist Stoffe aus r > tercinanderanordnung einer Befeuchtungskammer BK t 
Naturfasern, beispielsweise Lei nenstoffe Oder Wolbtof- cincr Dampfkammer DK und zwei Trockenkammern 
fclassen sich wesentlich schwerer gl&tten als Stoffe aus TK. einera Transportsystem 7$, einer Abgabestation 
synthetischen Fasern. Um dem abzuhelfen, ist es, wie AS 3 t die zu bearbeitende KleidungsstUcke KS fiber das 
beispielsweise die Literaturstelle Doris Klepser: "Re- TYansportsystem 75 an die eingangsseitige Kammerdff- 
staurierendes Biigelii mit Rnish-Geriten" Band 56 For- to nung KG mit den Klapptflren KTder Befeuchtungs- 
schungsgemeinschaft Bekleidungsindustrie e.V. Mevis- kammer BK abgibt, einer Aufnahmestation AS 2, der 
senstr. 15, 5000 Kdln 1, Seke 26, 2 Abschnitt angibt fiber das Transportsystem 75gefinisbte Kleidungsstflk- 
fiblich, stark verdrUckte Stellen der KieidungsstQcke zu- ke KS vom Ausg&ng der in Durchlaufrichtung zweiten 
nachst mit Hilfe einer SprQhpistole manuell zu befeuch- Trockenkammer TK zugefUhrt werden, sowie einer 
ten, bevor sie dem Tunnel-Rnisher zugeffihrt werden. 15 Prozessorsteuerung PS, die die Luft-, Feuchtigkeits- und 

Dampfzufuhr sowie die Fdrdergeschwindigkeit des 
Offenbarungder Erfindung Transportsy stems 75 im Arbeitsablauf des Tunnel-Fi- 

nishers au tomatisch regelt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, f Qr einen Die Trockenkammern TK enthaiten jeweils ein 
Tunnel-Finisher der einleitend beschriebenen Art eine 20 Warmluftgeblase mit einer Einsteilvorrichtung fUr die 
wehere Ldsung anzugeben, die im Hinblick auf ein ein- Temperatur der Warmluft, die hierbei von oben nach 
wandfreies Finish-Ergebnts auch dann ohne eine maim- unten in der Kammer entlang der zu trocknenden Klei- 
eile Vorbehandlung der dem Tunnel- Finisher zuzufflh- dungsstficke strdmt An der Oberseite der DSmpfkam- 
renden KieidungsstQcke auskommt, wenn diese Klei- mer DK und der Befeuchtungskammer BK ist jeweils 
dtmgsstilcke stark verdrQckte Steifen aufweisen und 23 eine Magnetventilanordnung MA vorgesehen, Qber die 
zwar unabhflngig davon, ob es sich hierbei um Stoffe aus mittels der Prozessorsteuerung PS die Darnpfzufuhr in 
Naturfasern oder synthetischen Fasern handelt der Dampfkammer DK gesteuert wird Der Magnetven- 

Ausgehend von einem Tunnel-Rnisher der einleitend tilanordnung MA der Dampfkammer DK wird dabei 
beschriebenen Art, wird diese Aufgabe gemftS der Er- der erforderliche Wasserdampf von einem nicht darge- 
findung dunch die im Patentanspruch 1 angegebenen 30 steliten Dampferzeuger Qber die Dampfleitung DL zu- 
Merkmale getost gefQhrt In gleicher Weise wird die MagnetventilanonJ- 

Der Erfindung liegt die firkenntnis zugrunde, daB nung MA far die SprQhdQsen in der Befeuchtungskam- 
durch eine genereOe Feuchtebehandiung der zu finis- mer BK von der Prozessorsteuerung PS gesteuert Die- 
henden KieidungsstQcke vor ihrer Bedampfung in der se Magnetventilanordnung MA ist ihrerseits an eine 
eingangsseitigen Dampfkammer des Tunnel-Finishers 35 FIQssigmediumleltung FML und eine PreBluftleitung 
das gewilnschte einwandfreie Finish-Ergebnis unabhln- angeschlossen. Die PreBIuft dient hierbei der Verwirbe- 
gig von Stoffart und Zustand der Ware ohne zusitzliche lung des FlOssigraediums, wobei das Fiflssigmedium und 
manuelle Hilfen gewfihrleistet werden kann. Durch die die PreBluft in geeigneter Weise vermischt Ober die Ma- 
dem Dampfen vorgeordnete Befeuchtung der Kiel- gnetventile hinweg den Spruhdiisen zugeffihrt werden. 
dungsstficke UUJt sich insbesondere erreichen, daB die 40 Bei der in IFlg. 2 dargesteilten Variante eines Turinel- 
Feuchtigkeit langer auf den Stoff einwirkt und durch ihr Finishers TF entsprechend Fig. 1 ist die Befeuchtungs- 
tieferes Eindringen in die Faser der gewilnschte Ent- kammer BF&zr Dampfkammer DK nicht unmittelbar 
spannungsgrad des Oewebes gerade bei Naturfaser- vorgeordnet, sondern hiervon abgesetzt aufgestellt und 
stoffen wesentlich verbessert wird. ausgangsseitig mit der Eingangsseite der D&mpfkam- 

Zweckmaflige Ausgestaltungen des Tunnel-Finishers 49 mer DK fiber den Fdrderabschnitt FA des Transportsy- 
nach dem Patentanspruch 1 sind in den weiteren Patent- stems TS verbunden. Auf diese Weise wird erreicht, daB 
ansprfichen 2 bis 12 angegeben. " die von der Abgabestation AS 1 Qber die Kammern hin- 

weg zur Aufnahmestation AS2 geffirderten Kleidungs- 
Kurze Beschrei bung der Zeichnung stficke /CSnach ihrer Befeuchtung in der Befeuchtungs- 

50 kammer BK zeitverzOgert der Dampfeinwirkung in der 

In der Zeichnung bedeuten die der naheren Erlaute- Dampfkammer DK ausgeseust werden. Diese Zeitver- 
rung der Erfindung dienenden Figuren zOgerung ist dabei durch die durch die F6rdergeschwin- 

JFlg. 1 die schematische Darstellung eines Tunnel-Fi- digkeil des Transportsystems 75 gegebene Fdrderzeit 
nishers mit einer vorgeordneten Befeuchtungskammer Uber den Fdrderabschnitt FA hinweg bes dmmt Auf die- 

Fig. 2 eine Variante des TUnnel-Finishers nach ]%. 1 55 se Weise wird erreicht, daB die Feuchtigkeit, die die 

Fig, 3 die schematische Darstellung einer Befeuch- KieidungsstQcke &9beim Durchlauf durch die Befeuch- 
tungskammer in ihrer Sicht von oben tungskammer BK ertmlten haben, ausreichend Zeit er- 

FSg.4 die schematische Darstellung der Spriihdflse- halt, tief genung in die Gewebefasern einzudringen. 
nanordnung bei einer Befeuchtungskammer Dies ist vor allem bei Stoffen aus Naturfasern wichtig, 

Fig. 5 die schematische Darstellung der kombinierten 60 weil dadurch der mit Hilfe der Befeuchtung beabsichtig- 
Anordnung von SprQhdQsen und Luftttffnungen bei ei- te Effekt der Gewebeentspannung eine grOBere Wirk- 
ner Befeuchtungskammer samkeit entfalten kann und damit das gewQnschte ein- 

Flg. 6 die schematische Darstellung der kombinierten wandfreie GlSttungsergebnis fdrdert 
Anordnung von SprQhdQsen, Luftdffnungen und Die Einsicht von oben in eine Befeuchtungskammer 
Dampfaffnungen bei einer Befeuchtungskammer 65 BK zeigt Fig. 3. Das EGeidungsstQck KS wird beim 

Durchgang durch die Kammer von auf beiden Seiten 
angeordneten SprQhdQsen $P befeuchtet Die SprQhdQ- 
sen sind hierbei, wie die FSg. 4 zeigt, rasterartig Qber die 
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